
     樹 脂 混 合 吐 出 機 管理  ＮＯ

                   御 見 積 り 仕 様 書  作 成 日         年     月      日

    会   社   名  作 成 者

    部   課   名    Ｔ Ｅ Ｌ

    住         所    Ｆ Ａ Ｘ

■ 樹 脂 仕 様（ 樹脂メーカー名  ：                              ） （ﾁｴｯｸ方法  □→■ ）

         Ａ ： 主    剤          Ｂ ： 硬 化 剤        混        合

   樹    脂    名

   品           番

   比           重

   フィラー（名） □無 ・□有  （                   ） □無 ・□有  （                  ）
   粘           度

    ポットライフ       ℃/        分

 配合比（重量比）       Ａ  /  Ｂ  ＝   100  / 許容誤差 ： ±      ％

■ 製 品 吐 出 仕 様

吐出量    ：              ｇ/回 注入方法及び、備考

吐出時間 ：            秒/回
  吐  出  条  件 吐出液温 ：               ℃

生産タクト：             秒/個
稼動時間 ：              ｈ/日

■ そ の 他 事 項

 原液タンク容量  Ａ：主剤            ㍑．  Ｂ：硬化剤           ㍑．
 真空脱泡装置 □要・□不要 原液タンク内液を真空脱泡し吐出液に気泡が混入しない様にする

□ 固定   標準

  ノ ズ ル 条 件 □ 前後方向   エアーシリンダー方式 ．        ストローク ： 200 m/m．
□ 上下方向   エアーシリンダー方式 ．        ストローク ：   25 m/m．
□3軸ロボット  Ｘ軸 ：           m/m．   Ｙ軸 ：           m/m．    Ｚ軸 ：          m/m．

 吐出ﾃﾞｰﾀｰ保存 □要・□不要 吐出毎のﾃﾞｰﾀｰ保存で製品個々の品質管理とﾒﾝﾃﾅﾝｽ管理が出来ます

■ 備 考

（株） Ａ Ｍ Ｋ   担当者 ：   ＴＥＬ ： 048－782－9853

      埼玉県さいたま市北区吉野町１－１１－１  ＦＡＸ ： 048－782－9854


